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FL JEFE DEL ESTADO INAUGURA EN AVILES UNA FACTORIA
PARA LA PRODUCCION DE ALUMINIO

_DETENIDA VISITA DEL GENERALISIMO A LAS INSTAMCIONES
DE LA SIDERURGICA.

Le acompaficban su- esposa y varios miembros del Gobierno

Avilés 28, Su Excelencia el Jefe del Estado, que legd ayer a las siete de la tarde a
bordo del yate Azor, pernoctd en la residencia de La Granda, propiedad de la Empresa
Nacional Sidericgica. Esto mafiana, a-las once y media en punto, acompafiade por los
ministros de Comercio, Sr. Ullastres; de justicia, Sr. Iturmendi; de Hacienda, Sr. Nava-
rro Rubio; de Gobernacién, Sr, Alcmso Vega; de Industria, Sr. P.lanell, y subsecretario de
la Presxdenr.la, Sr Carrero Blanco, asi como del director det Institito Nacional de Indus-
tria, D). Juan Antonio Suanzes, y del gerente del mismo, Sr. Sirvent, ¢l Caudillo llegéd a
la explanada situada frente al pargue de bomberos de la Empresa Nacional . Siderargica,
dontle pasé revista a una compaiita del regimiento, de Infanteria Mllan, de, Oviedo, con

bandeva v banda de masica, que rindié honores,

El Jefe del Estade se tocaba con gorra
marinera y vestia chaqueta azul marino, pan-~
talon gris ¥ zapatos blancos.

Le esperaban teodas las autoridades.pro-
vinciales, ol capitin general de Iz Séptima
Region- Militar, el gencral Fernandez Lon-
goria, jeife de la Regidn Aérea Atlantica;

subsectetarip de Industria, todos los diseps |

tores generales v autoridades locales,. asi

conio ios subdirectores de Ia Empresa Na-

cional Siderirgica, D. Ramén Corominas,
don Emilic Hidalgo, D, Francisco Miliin
y D. Antonio Martinez,

VISITA A LA SECCION.
DE LAMINACION

Después de saludar a las personalidades
que le aguardaban, el Generahsmw se di-
rigid en automoévil a, la sala de maquetas
de laminacion, donde, por el subdirector

jefc de produccién siderdrgica, Sr. Millin, {

le fueton mostradas unas amplias maque-
tas de todas las naves de laminacion. Tras
una detenida visita a esta sala, asi comp a
una exposicion de fotografias, donde se
mostraba el avance de Ias obras realizadas
para tonstruir el taller*de laminacion, Su
Excelencm. se dirigié en automovil a la
seccidn de laminacion, denominada “Hor-
nos de fosa”, desde cuyo exterior observd
como las grias lingoteras elevaban un lin-
gote al rojo.candente de 14 toneladas, que
fu'. depositado sobre los rodillos para ser

azado al tren de desbaste. En estc mo- §

mento. el Generalisimo sugtituyé la gorra

de marino po- el reglameéntario casco de

acero para penetrar en el interior de las

tiaves de laminacidn, colocidndose asimismo

':Ili ucasco todos los acompafiantes del Cau-
0.

rzndo del tren Blooming, donde observd
a fase de desbastado del lingote de 14 to.
neladas gque en breves instantes quedd con-
vertido ¢n una barra de acero.

Acto seguido, el Generzalisimo, a pie, paséd
ala aala de motores de laminacién vy de
alti a la tcjera, donde fos lingotes deshas-
tados son cortados en fracciones. Una vez
examinado el proceso de corte de estos des-
bastes de lingote, Su Iixcelencia pasé al
alinacén de desbagte y recorrid las siete na-

El Jefe del Estado paséd a la cabing de

ves de Jaminacién, con una longxtud de un
kilémetro, observando tanto las imstalacio-
nes ya terminadas como las que se encuen-
tran en periodo dltimo de montaje,

RECORRIDO_POR OTRAS -INSTA-
LACIONES |

Finalizada esta visita detenida a la nave
de laminacién, Su Excelencia el Jefe det
Estado y acompafiantes se dirigieron en au-
tomovil a la seccidn de hornos de acero,
donde el Caudiilo observd el procedimiento
de carga de los lingotes, que posterior-
mente son pasados para su desbaste, Ha-
cia alli un calor muy elevado, que ¢ Ge-
neralisimo soporté hasta que terminé Ia ex-
hibicién que Ie fué ofrecida.

Seguidamente se dirigié a 1a nave de
hornos Sjemens, observando n carga de
uno de ellos con arradio de hierto.

Concluida esta visita, Su Excelencia, en
automovil, se dirigié a las naves ‘de altos
tiornos nameros 1 ¥ 2, donde asintismo ob-
servé el proceso de descarpue de uno de
estos hornos.

Alaunamenosdmzdehtarde Su Ex-
celencia el Jefe del Estado, en autombvil v
por Ja margen derecha de 12 ria de Avilds,
se dirigié & la factoria de 1a Fenpresa Na-
cional del Aluminio jpara pro:eder a su
inauguracién.

EN LA NUEVA FACTORIA
. DE ALUMINIO

E Jeie del Estadoe llego 2 Ia una y diez
de la tarde a las instalaciones de la nueva
factoria para ia produecion de aluminio por
elettrolisis, propiedad de layEmpresa Na-
cional del Aluminio,

Te esperaban el director general de fa
E. N. DA, S. A, don Javier Aristeza; in-
geniero direcior de 1a iactoria de Awles,
D. Luis Parallat, ¥ el diréctor técnico, don
Satvador Gonzilez. En unién de estas per-
sonalidades y de todas fas que Je acompa-
fiaron en su anterior visita, el Cauadillo reco-
rrié  detenidamichte -todas- ias »instalaciones
de la factoria. *

En una.de las naves de elcdrohsw, el
arzobispo de Oviedo, doctor Ly

wzurica, re-
vestido dc - pontifical, -bendijo Mas , nuevas
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instalaciones, dandose asi por finalizado el
solemne acto. : ,

Inmediatamente después,., Su Excelencia,
ministros y personalidadés, penetraron en
una estancia privada, donde fueron obse-
quiados con un refrigerio.

Poco después, se celebrd el almuerzo de
honor al Jefe del Estado y su esposa, dofia
Carmen Polo de Franco, al que asisticron
también el ministro de la Gobernacion y
sefiora de Alonso Vega; ministro subsecre-
tario de la Presidencia; ministro de Indus-
tria y sefiora de Planell; ministros -de Ha-
cienda, Sr. Navarro Rubio; de Ju=t1c1a, se-
iior Iturmcndx, y de Comercxo, Sr. Ullas-
tres; subsecretarios de Industria y de Co-
mercio; presidente del 1. N, I, y sefiora de
Suanzes; capitin general de la VII Regién
Militar; el teniente general jefe de la "Re-
gidén Aérea Atlantica y sefiora; director ge-
neral de Seguridad y sefiora;: personalida-
des del séquito del Jefe del Estado; todas
Jas antoridades provinciales y locales ¢ in-
vitados de la Empresa Nacional Sideriirgi-
ca v de la Empresa Nacional del Aluminio.

CAPACIDAD DE PRODUCCION DE ;

LOS CENTROS VISITADOS
La factoria de aluminio obtenido por
procesp electrolitico ha sido construida por
la Empresa Nacional del Aluminio,.S. A.,

L entidad constituida en agosto del aiio 1943,

con participacion del Instituto Nacional de
Industria en tres cuartas partes del capital
social,

La factoria de aluminio por electrolisis
tendrad una capacidad de produccién anual
de 16.500 toneladas de aluminio puro y
aleaciones, si bien en la primera etapa, gue s¢
inicia hoy, esta dispuesta para producir
8.250 toneladas anuales.

iLa empresa tiene en avanzado cstado los
estudios y proyectos para la construccion
en los .terrenos situados entre la fabrica
inaugurada v el muelle sobre el fondeade-
ro una fibrica para la obtencién de ald-
mina, con 160.000 toneladas anuales de ca-
pacuhd de produccidn, lo que satisfard las
necesidades de la industria nacional, Tam-
bién tiene en proyecto la instalacion de cu-
bas para electrolisis de 100 KA.; es decir,
de doble capacidad de las actuales.

" En cuanto a la planta de laminacién de
la Empresa Nacional Sidertrgica, visitada
por el Generalisimo, cuenta con sicte na-
ves, alguna de ellas con longitud de un ki-
lometro ocupando en conjunto una exten-
sién de unos 150.000 metros cuadrados. El
iren desbastador, ya en servicio, recibe los
lingotes por medio de mesas de rodillos y
estd proyectado como Blooming-Slabbing,
permitiendo l1a obtencién de desbastes pla-
nos de diversos tamafios, que alimentan las
instalaciones de chapa y tochos con una
secciton minima de 150 por 130 milimetros.
Este tren ha sido disefiado para que pue-
dan pasar por él 8o00.000 toneladas de des-
bastes anuales, pero la produccidén podrd
subir hasta un millén de toneladas cuando
se disponga de suficiente cantidad de acero.

El tren estructural esta en periodo final
de montaje y se espera que entre en servi-
cio en el proximo mes de octubre. Cuenta
con una capacidad de 300.000 toncladas
anuales y podra laminar carriles hasta de
62 kilos por metro lineal, perfiles desde
120 a 5oo milimetros, diversos tipos de vi-
gas e ala -ancha, nal'mqmlin, redondos y
Hantén.—C ifra,




